Certifiering och CE-markning
enligt SS-EN 1090-1

Fran 1 juli 2014 maste verkstdder och entre-
prenérer som tillverkar och levererar bdrande
komponenter och byggsatser i stal till en bygg-
arbetsplats i Sverige vara certifierade enligt
SS-EN 1090-1.

Obligatoriskt fran 1 juli 2014

Fran 1 juli 2014 kommer i praktiken CE-
markning att vara obligatoriskt for alla bér-
verksdelar i stal som levereras till en byggar-
betsplats i Sverige.

Den som ansvarar fér CE-méarkningen maste
ha ett certifikat i enlighet med SS-EN 1090-1.

Genomforande

Att genomféra en certifiering kréaver en del ar-
betsinsatser fran féretagets sida och kan ta 1-6
manader, beroende pa férutsattningarna i det
aktuella fallet. Under normala férhallanden be-
héver det anmalda organet 2-4 arbetsdagar for
en certifiering av en verkstad. En bra bdrjan
kan vara att genomféra en fOrrevision.
Information om anmalda organ som &r god-
kanda att certifiera enligt SS-EN 1090-1 finns
t.ex. pa www.sbi.se

Certifierad svetsverksamhet

Certifieringen av FPC underlattas om den
svetsverksamhet som ingar i tillverkningen &r
certifierad enligt SS-EN 1SO 3834 och om fére-
taget ar certifierat enligt SS-EN 1SO 9001.
Aven ett SBS-certifikat kan underlatta da verk-
samheten i sa fall redan uppfyller en del av de
krav som géller for att bli certifierad enligt
SS-EN1090-1.

Utférandeklasser (EXC)

Certifikatet galler fér en viss utférandeklass.
Utférandeklasser (EXC) anvands i SS-EN
1090-2 for att definiera en specifik uppséttning
krav som galler fér utférandet. EXC1 har lagst
krav och EXC4 de hdégsta kraven. Normalt
galler EXC2 for hus och EXC3 for broar.

Sparbarhet

Sparbarhet &r ett krav fér EXC2 och hogre. Foér
EXC3 och EXC4 ska alla ingaende produkter
vara sparbara hela vagen fran mottagande till
overlamnande av den fardiga konstruktionen.
Information om krav pa kontrolldokument fér
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ingaende produkter, normalt 2.2-intyg eller 3.1-
intyg, ges i SBl:s handbok fér tillampning av
SS-EN1090-2.

Kvalificerade svetsmetoder

Endast kvalificerade svetsmetoder far anvan-
das och svetsningen ska utféras med anvand-
ning av svetsdatablad, WPS. Om det ar mgjligt
i det aktuella fallet kan man anvanda tidigare
WPS-er eller WPS-er tillhandahallna av andra.

Svetsansvarig- (a)

En eller flera svetsansvariga med lampliga kva-
lifikationer och erfarenheter ska &vervaka
svetsning som utférs i EXC2 och hdgre. Svets-
ansvariga kan vara anstallda eller inhyrda. Ak-
tuell information om svenska riktlinjer for be-
ddémning av svetsansvarigs kvalifikationer, ut-
fardade av  Svetskommissionen, ges pa
www.sbi.se

Uppratthalla certifikatet

For att uppratthalla certifikatet kravs aterkom-
mande besiktningar av ett anmalt organ. De tar
normalt en arbetsdag att genomféra. Den
forsta besikiningen ska genomféras inom ett ar
efter certifieringen. De efterfdljande besiki-
ningsintervallen ar 1-3 ar, beroende pa utfo-
randeklass och om det skett vasentliga férand-
ringar i tillverkningsprocessen eller ej.
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